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Anwendungsspezifisches Reinigen von Oberflachen nach dem Schleifen

Prozessmedien sind relevant
fiir die gesamte Prozesskette

Verfahren wie Schleifen, Lappen, Honen und Polieren erfordern
leistungsfahige, fliissige oder pastose Bearbeitungsmedien, die Ub-
licherweise fett-, 0l- oder wasserbasiert aufgebaut werden. Die ge-
forderte technische Sauberkeit hangt in der Regel von der konkre-
ten Anwendung des Produkts ab. Danach richtet sich auch die Me-
dienwahl fiir das Nassverfahren der Teilereinigung. Diese wiederum
bestimmt die Kosten der Medienpflege und hat damit grundséatzli-
che Relevanz flir die Wirtschaftlichkeit der Teilereinigung.

Schutz der sensiblen
Oberflachen durch
Kunststoffwarentriger.

Bild: Pero

BN Beim Prizisionsschleifen im Highend-Be-
reich werden galvanisch oder keramisch gebundene
CBN oder auch Diamantschleifscheiben als Hochleis-
tungsschleifmittel eingesetzt. Da diese Werkzeuge heute
mit Schnitt- bzw. Umfangsgeschwindigkeiten grofSer
80 m/s arbeiten, wird hier meistens mit Ol gekiihlt.

Beim Abreinigen o6lbasierter Bearbeitungsmedien er-
zeugen Nassverfahren mit modifizierten Alkoholen
(2-Butoxy-3-propanol) oder Kohlenwasserstoffen — oft
bei Stahl und Edelstahl — zuverldssige und wirtschaftli-
che Sauberkeitsergebnisse. Aufgrund lipophiler Grup-
pen in der Molekiilstruktur besitzen sie eine besonders
gute Fett- und Olloslichkeit, wichtig bei Schleifmitteln
aus Fett und Korund. Modifizierter Alkohol entfernt
auch polare Verschmutzungen, die bei wasserbasierten
Emulsionen anfallen.
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Angewendet werden diese Nassverfahren in ge-
schlossenen Chargenanlagen, in denen die kontinuierli-
che Medienpflege parallel zum Reinigen automatisch
durch Destillation ablaufen kann. Die Destillation im
Vakuum erfordert nur einen vergleichbar niedrigen
Energieeinsatz. Sie stellt bei hoher Prozesssicherheit lau-
fend gepflegtes Reinigungsmedium zur Verfiigung. Im
Vergleich zur wasserbasierten Reinigung wird der Auf-
wand regelmifSiger Badwechsel eingespart. Das Reini-
gungsmedium muss nicht vorbereitet und nicht durch
manuelle Arbeiten aufbereitet werden.

Modifizierter Alkohol wird heute immer 6fter einge-
setzt, da er auch polare Substanzen aufgrund hydrophi-
ler Gruppen in der Molekilstruktur — oft in Verbindung
mit Ultraschall — gut 16st. Dadurch ist er auch fiir
schwierige Anwendungen, wie das Reinigen von Lapp-
teilen, geeignet. Wie andere Losemittel trocknet modifi-
zierter Alkohol unter optimalen Bedingungen riickstin-
defrei ab und ist nicht korrosiv. Er benétigt kaum Stabi-
lisatoren und verdringt Wasser von Metalloberflichen.

Kontrolle der Medien sichert das Reinigungsergebnis

Bei wasserbasierten Bearbeitungsmedien entstehen oft
Verunreinigungen, die nur mit einer wasserbasierten
Reinigung entfernt werden konnen. Dies ist verbunden
mit einem entsprechenden Aufwand bei der Medienvor-
bereitung und Medienpflege. Der jeweilige Stamman-
satz fir Reinigungs- bzw. Spiilbader wird alkalisch, pH-
neutral oder leicht sauer erstellt, je nach Material, Geo-
metrie und Reinigungsziel. Nachdem Tenside und Buil-
der ungleich aus den Badern geschleppt werden, ist eine
automatische Kontrolle per Messtechnik oder eine ma-
nuelle Kontrolle der Dosierung und ggf. der Nachdosie-
rung der Reinigungs- und Spiilzusitze sicherzustellen.
Fiir metallisch saubere Oberflichen ist hiufig das
Spiilen mit reinem, vollentsalztem Wasser wichtig. Bei
bestimmten Metallen muss Korrosion oder eine Ober-
flachenverinderung durch Konservierungszusitze ver-
hindert werden. Diese koénnen allerdings Flecken auf
den Oberflichen erzeugen. Um Flecken zu vermeiden,
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Aufwand und Kosten
der Reinigung werden
auch durch das Schleif-
medium bestimmt.
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ist die Medienpflege wichtig. Dabei ist die sichere
Handhabung der Reinigungsmedien zu beachten — ggf.
ist PSA zu tragen. Die Trocknung erfolgt nach den Rei-
nigungs- und Spiilbiadern separat und ist meist aufwen-
diger als bei der Losemittel-Reinigung. Langzeit-Korro-
sionsschutz muss zusitzlich aufgebracht werden.

Durch die Betrachtung und Analyse der gesamten
Prozesskette in der Fertigung bereits in der Auslegungs-
phase des Reinigungsverfahrens kann oft eine Kostener-
sparnis beim Reinigen erzielt werden. Dies kann dann
die Wirtschaftlichkeit entscheidend verbessern.

Konnen gewisse Verschmutzungen bei der Bearbei-
tung vermieden werden, so ist der Reinigungsaufwand
geringer. Werden beispielsweise bei der Handhabung
der Werksticke Fingerabdrucke vermieden, so kann
man vielleicht mit einer Reinigung mit Losemitteln zu-
rechtkommen. Das Abscheiden oder Absaugen von Be-
arbeitungsspinen vom Bauteil schon wihrend der Ferti-
gung senkt die Belastung der Filter in der Reinigungsan-
lage. Ebenso verhilt es sich, wenn Verschmutzungen
durch Bearbeitungsmedien nicht antrocknen, sondern
Bauteile nass-in-nass gefertigt und gereinigt werden.

Standardkiorbe mit speziellen Einsdtzen: Das Reinigungsmedium

kann alle Werkstiicke umspiilen. Bid: Pero
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Optimal angepasste Anlagentechnik

Bei Kammeranlagen ist auch die 2-Bad-Technik wichtig.
Nach dem Reinigen bringt das Spiilen die erforderliche
Sauberkeit. Sollen die Teile konserviert werden, so ist
ein dritter Tank erforderlich. Bei Reihen-Tauchanlagen
verhilt sich dies analog. Durch Ultraschalleinsatz wer-
den anhaftende Verunreinigungen abgelost.

Bei der Reinigung nach Schleif- und Polierschritten
ist die Filtertechnik in der Reinigungsanlage von beson-
derer Bedeutung. Es werden Filtereinsitze mit 50 bis 1
pm Feinheit oder Filterkerzen eingesetzt, um die Riick-
stinde vom Material der Teile und bspw. den Abrieb der
Gleitschleifkorper abzuscheiden. Magnetkerzen konnen
die Filterstandzeit merklich verlingern. Es geht darum,
durch Filtertechnik und eine hohe Destillationsleistung
die Triibung (Schleifstaub, Materialabrieb) aus dem
Medium sicher zu entfernen, damit es fiir weitere Reini-
gungschargen in hoher Qualitit zur Verfugung steht.
Besonders das Lippen und das Honen mit Ol ergibt
sehr feinen Abrieb, der sich kaum filtrieren ldsst.

In wissrigen Reinigungsprozessen werden zusitzlich
z. B. Separatoren oder Bandfilter eingesetzt. In Losemit-
telanlagen tbernimmt die Destillation sozusagen die
»Feinstfiltration® des Reinigungsmediums. Um beim
Polieren einen Materialabtrag zu erreichen, wird dem
rotierenden Koérper aus einem weicheren Material Po-
lierpaste zugefiigt. Diese besteht aus harten Fetten (z. B.
Talg) und sehr feinem Korund. Manche Pasten lassen
sich nur mit wissrigen Medien abreinigen. Kann Lose-
mittel verwendet werden, so ist die fleckenfreie Trock-
nung einfach. Hochwertig gefertigte Oberflachen erfor-
dern in der Regel auch eine spezielle Bauteile-Handha-
bung. Bei Bedarf werden Warentrager mit Kunststoff-
einsitzen verwendet, um z. B. polierte oder beschichtete
Oberflichen wihrend des Reinigungsprozesses zu
schiitzen. |
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