Auf Maschinen und Anlagen
der Fill Gesellschaft m. b. H.
produzieren fiihrende Herstel-
ler weltweit Automobil- und
Flugzeugteile, Ski und Snow-
boards sowie Holzplatten.
Vom einfachen Winkel mit 30
x 30 mm bis zum Maschinen-
Grundgestell mit 3 x 10 m
stellt das Osterreichische Fa-
milienunternehmen den Grof3-
teil der bendtigten maschinen-
baulichen Teile im eigenen
Haus her.

Teilereinigung

Kombinierte

Altere Reinigungsanlage
braucht Nachfolge

Vor dem Lackieren miissen
die Teile gereinigt und entfet-
tet werden. Dafiir verwendete
Fill lange Zeit eine Spritzreini-
gungsanlage. Als Einbad-An-
lage erforderte diese meist ein
Abspiilen und Abblasen von
Hand nach dem Reinigungs-
durchgang. Auch Gréfe und
Gewicht der zu reinigenden
Teile waren auf 1,5 x 1,5 m und

automatische Wartung

Bei der Teilereinigung in Nassverfahren, etwa mit mo-
difizierten Alkoholen oder Kohlenwasserstoffen, kann
heute die Wartung der Anlage Gber die Steuerung der
Reinigungsanlage automatisiert und standardisiert
werden. Dies sichert die Qualitat, reduziert Kosten und
bringt Komfort fir den Anlagenbediener.

Der erste Schritt der Medien-
pflege beim Teilereinigen ist
in der Regel die Filtration des
Nassmediums. Ist der Filter
erschopft, weil er voller filt-
rierbarer Feststoffe (Schmutz)
ist, muss er gewechselt werden.
Am besten geruchs- und tropf-
frei, also trocken.

Bei modernen Anlagen-
steuerungen konnen Funk-
tionen wie Filtertrocknung,
Ausdestillieren der Destilla-
tionseinheit oder der Medien-

Wird durch schépfende Setzware (Bild links) oder Tiefziehteile (Bild rechts) viel Schm

tanks kombiniert und in einer
,Schichtautomatik® terminiert
und automatisiert werden. Da-
bei wird auch festgelegt, ob die
Destillation nach Abschluss
der automatischen Wartun-
gen zum manuellen Sdubern
des Destillationsbehélters leer
bleibt oder automatisch mit
Losemittel gefiillt und auf-
geheizt wird. Die Automatik
wird also an eigene Bediirfnis-
se angepasst und die automati-
sche Wartung zu regelmafligen

erledigt die Schichtautomatik viele Wartungen komfortabel.
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Terminen sichergestellt — es
wird keine notwendige War-
tung vergessen.

Im Zusammenspiel von Wo-
chenschaltuhr und Schichtau-
tomatik konnen die wichtigen
Wartungsfunktionen  planmé-
Big in Nebenzeiten verschoben
werden, ohne dass Mitarbeiter
dazu anwesend sein miissen.
Standzeiten im Schichtbetrieb
werden vermieden. Durch die
Flexibilitdt und den Komfort
moderner Anlagensteuerungen

utz in die Anlage eingetragen, so

steht eine Anlage zur Teile-
reinigung zu einem definierten
Arbeitsbeginn automatisch ge-
wartet und aufgeheizt zur Ver-
figung. Nach dem manuellen
Wechseln der trockenen Filter
kann die néchste Schicht in der
Produktion beginnen.
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